Exzenterschneckenpumpen

Sehr schonende Férderung von dunn- und dickflissigen Medien und
decken damit ein sehr grof3es Einsatzspektrum ab
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Exzenterschneckenpumpe Typ FU
Antrieb Uber Motor, frequenzgesteuvert

Exzenterschneckenpumpe, deren Antrieb Uber einen
frequenzgesteuerten Motor erfolgt. Mit dem aufgebau-
ten Frequenzumrichter (FU) in Schutzart IP 55 Idsst sich
die Drehzahl und somit die Férdermenge der Pumpe Uber
einen Drehschalter (Poti) pré&zise einstellen.

Dies erhéht die Lebensdauer der Pumpe und bewirkt eine
sehr schonende Behandlung des Férdergutes. AuBBerdem
besteht die Méglichkeit die Exzenterschneckenpumpe Uber
eine Funkfernbedienung oder Uber APP mittels Smartphone
zu steuern.

Anwendungsbereich:

Uberall dort, wo eine besonders schonende Férderung
bendtigt wird und eine exakte Einstellung der Férdermenge
Uber den gesamten Drehzahlbereich notwendig ist. Zus&tz-
lich bietet der Frequenzumrichter die Méglichkeit, Uber
angeschlossene Sensoren, die Pumpe zu regeln, z.B. FUll-
stand, Druck, Temperatur, usw.

Férdermenge Q:
500-50000 I/h

Exzenterschneckenpumpe Typ G

Antrieb Uber Stirnradgetriebe

Exzenterschneckenpumpe, deren Antrieb Uber einen pol-
umschaltbaren Drehstrommotor mit 2 Drehzahlen erfolgt
und zusd@tzlich von einem Stirnradgetriebe untersetzt wird.

Durch die Drehzahlreduzierung der Pumpe wird der Ver-
schleif3 von Rotor und Stator reduziert, sowie eine
schonende Behandlung des Férdergutes beginstigt.

Anwendungsbereich:

Uberall dort, wo schonendes Férdern von dickflUssigen
Medien auf der ersten Drehzahlstufe und Férdern von
grofBeren Mengen dunnflUssiger Medien auf der zweiten
Drehzahlstufe notwendig ist.

Férdermenge Q:
7500-50000 I/h

Pumpentyp Baugroéfie UpM Q(I/h) Pumpentyp BaugréfBe UpM Q(1/h)

AT 50 FU 1-6L 140-1430 500-5300 AT 150 G 5-6L 460/920 7500/15000
AT 100 FU 2-6L 143-1429 1000-10000 AT 200 G 10-6L 362/734 11000/22000
AT 150 FU 5-6L 150-1000 1500-15000 AT 300 G 17-61L 250/500 14000/28000
AT 200 FU 10-61L 100-714 2000-20000 AT 370 G 17-61L 332/660 18000/37000
AT 250 FU 17-61L 75-420 4000-25000 AT 400 G 35-6L 200/400 20000/ 40000
AT 350 FU 17-61L 70-550 4000-35000 AT 500 G 35-6L 250/500 25000/50000
AT 500 FU 35-61L 90-500 9000-50000




Exzenterschneckenpumpe Typ M
Antrieb direkt Uber Motor

Eine preisgUnstige und robuste Exzenterschneckenpumpe,
deren Antrieb direkt Uber einen polumschaltbaren Dreh-
strommotor mit 2 Drehzahlen erfolgt.

Anwendungsbereich:

Fordern von dickflUssigen Medien auf der ersten Dreh-
zahlstufe und Fordern von dinnflUssigen Medien auf der
zweiten Drehzahlstufe.

Férdermenge Q:
3000-10000 I/h

Exzenterschneckenpumpe Typ P
Antrieb Uber verstellbares Getriebe

Exzenterschneckenpumpe, deren Antrieb Uber ein stufenlos
verstellbares Getriebe erfolgt. Die Drehzahl und somit die
Férdermenge der Pumpe kann Uber ein Handrad prézise
gesteuert werden.

Dies erhoéht die Lebensdauer der Pumpe und bewirkt eine
sehr schonende Behandlung des Férdergutes.

Durch Verwendung eines Planetengetriebes in Differential-
ausfUhrung kann die Férdermenge bis nahezu ,Null“
reduziert werden.

Anwendungsbereich:

Uberall dort, wo eine besonders schonende Férderung
benodtigt wird und eine exakte Einstellung der Férdermenge
Uber den gesamten Drehzahlbereich notwendig ist.

Férdermenge Q:
7500-50000 I/h

Pumpentyp Baugrofe UpM Q (1/h) Pumpentyp Baugréfe UpM Q (1/h)

AT 50 M 1-6L 700/1400 3000/5300 AT 150 G 5-6L 460/920 7500/15000

AT 100 M 2-6L 700/1400 5000/10000 AT 200 G 10-6L 362/734 11000/22000
AT 300 G 17-61L 250/500 14000/28000
AT 370 G 17-61L 332/660 18000/37000
AT 400 G 35-61L 200/400 20000/ 40000
AT 500 G 35-6L 250/500 25000/50000




Pumpensteuerung auf einen Blick
— Vario App

Automatisieren Sie lhren Weinkeller nahezu komplett!
Die Vario App bietet jederzeit den Uberblick Uber alle relevanten Daten:

- Jederzeit RUckmeldungen Uber alle Pumpen
- Einfache, zentrale Steuerung aller Pumpen
+ Mehr Transparenz und Kontrolle Uber das Echtzeit-Logbuch
+ Mehr Sicherheit der Pumpen durch Passwort-Schutz gegen unbefugten Zugriff Dritter
- Universeller Einsatz auch von Pumpen anderer Hersteller (%-Darstellung der Férderleistung)
+ Steuerung per W-LAN — beliebig erweiterbar
}’ JCE%-:)T;EéIe Play
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Zubehor fir Pumpen mit Frequenzumrichter

Elektronischer Druckmanometer
Einsatzbereich: -1-16 bar

+ Schutzart IP67

- einfache Bedienbarkeit

- Edelstahlgehduse V4A = AISI 316 L

+ Keramikmembran, unempfindlich gegen Druckstéie

- sterile AusfUhrung

Handsender fUr Frequenzumrichter

mit Funkfernschaltung
« Schutzart IP66

- Stoffest

Trockenlaufschutz
« Schutzart IP65

- Edelstahlgehduse

Handsender fur Frequenzumrichter

mit Vario APP
- Schutzart IP68 « Taschenlampe
- Steuern Uber Touchscreen « Akku 2500 mAh

und Uber das Tastenfeld

« Stoffest



Anwendervorteile 6L-Geometrie

Die Idee

Basis aller Uberlegungen war die Optimierung der Standzeit von Exzenterschneckenpumpen sowie eine service-
freundliche Konstruktion. Durch die 6L-Geometrie werden wesentliche Vorteile erzielt: ,Schlanker Rotor + [Gngere
Dichtlinie = wesentlich weniger Verschlei3 bei verbessertem Wirkungsgrad.”

Der Vergleich

Standzeiterhdhung
durch geringere
Gleitgeschwindig-
keiten und I&ngere
Dichtlinie

Ruhiger,
pulsationsarmer
Stréomungsverlauf

Dichtlinie 6L-Geometrie

Dichtlinie konventionelle Geometrie

6L-Geometrie

konventionelle Geometrie

Unser Standard fir Exzenterschneckenpumpen

+ Pumpengehduse 1.4301

- VA-Fahrgestell/VA-Grundra

hmen

- Gleitringdichtungswerkstoff SIC/SIC

+ Motorschutzwendeschalter

Verléngerte Standzeiten

Bei gleicher Pumpendreh-
zahl ergeben sich bei der
6L-Geometrie durch den
kleineren Rotor-Durchmes-
ser Gleitgeschwindigkeiten,
die gegenUber der kon-
ventionellen Geometrie um
ca. 20 % niedriger liegen.
Dadurch wird die Standzeit
der Forderelemente Rotor
und Stator entscheidend
verléngert.

Stabilitét in Druck und
Férdermenge

Durch die schlankere, lang-
gezogene Dichtlinie kann
selbst bei fortschreitendem
Verschleif3 der Druck und
die Férdermenge Uber eine
I&dngere Zeit hinweg kons-
tant gehalten werden.

Stromungsverlauf
verbessert

Durch die langgestreckte
Form von Rotor und Stator
und dem daraus resultie-
renden verringerten Um-
wdalzradius wird ein noch
ruhigerer Stromungsver-
lauf erzielt, der Turbulenz,
Pulsation und Vibration
gUnstig beeinflusst.



Die Gelenkausfuhrung

Unsere Gelenkverbindung besteht aus nur fUnf Bauteilen, die einfach zu montieren sind. Die KraftUbertragung
erfolgt durch robuste und bewdhrte Bolzengelenke.
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Gelenkabdichtung Bauteile

a Manschette
b Halteband grof3
¢ Halteband klein

2 Gelenkhilse

Bolzengelenk mit
Gelenkabdichtung
fertig montiert

Optimaler NPSH-Wert

Um den exzentrischen Bewegungs-
ablauf des Rotors zu ermoglichen und
die Drehbewegung von der Steckwel-
le mittels Kuppelstange zum Rotor zu
Ubertragen, ist unsere Pumpe mit zwei
Gelenken ausgerustet. Die Gelenk-
form ist stromungstechnisch derart
optimiert, dass durch Vermeidung
von Turbulenzen im Sauggehduse ein
niedriger NPSH-Wert erreicht wird.

VerschleiBfarme Bauteile

Das Gelenk besteht aus verschleifes-
ten, gehdrteten und austauschbaren
Gelenkteilen, einer Kuppelstangen-
buchse, einem Kuppelstangenbolzen
sowie zwei FUhrungsbuchsen. Das
Gelenk wird durch eine GelenkhUlse
auf dem Rotor-, Steckwellen- bzw.
Antriebswellenkopf fixiert.

Kuppelstange

1 Kuppelstangenbuchse

3 Kuppelstangenbolzen
4 FUhrungsbuchse
5 FUhrungsbuchse

Steckwelle

Wichtige Komponenten austauschbar

Die in der Kuppelstange eingepresste
Kuppelstangenbuchse ist stirnseitig
kugelférmig und innen dhnlich einem
Langloch ausgebildet, so dass der
Rotor seinen exzentrischen Bewe-
gungsablauf ausfihren kann. Der
Gelenkstandard zeichnet sich in der
generellen Verwendung auswechsel-
barer Kuppelstangen und FUhrungs-
buchsen aus.

Elastische Vollabdichtung

Das komplette, mit einem Spezialfett
gefillte Gelenk wird mit einer elasti-
schen Manschette abgedichtet. Die
Manschettenbefestigung auf dem
Rotor-, Steckwellen- bzw. Antriebs-
wellenkopf und auf der Kuppelstange
erfolgt mittels Haltebdndern.

FlUssigkeitsdichte Konstruktion

Das Gelenk ist gegen das Eindringen
des meist abrasiven Férderproduk-
tes somit optimal geschitzt. Gerade
im Dauerbetrieb hat sich diese gas-
und flUssigkeitsdichte Konstruktion
hervorragend bewdhrt. Eine derartig
gute Abdichtung ist zum Beispiel bei
Verwendung eines dynamisch bean-
spruchten O-Ringes auf der Kuppel-
stange nicht zu erreichen.

Manschettenschutz

Um die Manschette vor mechani-
scher Zerstdérung durch Ubergrof3e
Feststoffe, wie Plastik-, Holz- und
Metallteile zu schUtzen, bietet
SCHNEIDER einen Manschetten-
schutz aus Stahl an.



Andreas & Thomas Schneider Maschinenbau GmbH hat sich auf die Entwicklung, Produktion
und den Vertrieb von Lebensmittelpumpen und RUhrgeréten spezialisiert. Bekannt wurden
wir durch unsere Impellerpumpen, eine robuste und vielseitige Pumpe, die bei den Winzern
grofes Ansehen genief3t und in allen Weinbaugebieten Europas zu finden ist.

Neben der Lebensmittelindustrie kommen unsere Produkte ebenfalls in der chemischen und
pharmazeutischen Industrie zum Einsatz. Gro3en Wert legen wir auf die Qualitét unserer
Produkte, auf kurze Lieferzeiten und individuelle KundenwiUnsche. Eine moderne Fertigung,
sowie die Konstruktion im eigenen Hause, gewdhrleisten einen hohen Qualitdtsstandard.

Unsere Produkte

Impellerpumpen / Exzenterschneckenpumpen / RUhrwerke / RUhrgerdte /
Flotationsanlagen Durchflussmessgerdate / Dampferzeuger / Steuerung: Drucksteuerung,
Trockenlaufschutz, Frequenzumrichter, App / Drucksteuerung fir Exzenterschneckenpumpen
zur Beschickung von Kammerfilterpressen Vario Control

SCHNEIDER

Maschinenbau GmbH

Andreas & Thomas Schneider Maschinenbau GmbH
In den Zehn Morgen 13 55559 Bretzenheim/Nahe Tel. +49 671 31561
info@pumpen-schneiderde www.pumpen-schneider.de



